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Standardi i kualifikimit me bazé rajonale pér Bravéndreqésit
Ky standard u pérgatit né kuadér té projektit PEérmirésimi i Cilésisé sé Arsimit dhe Formimit

né EJL — EQET SEE' nga pérfagésuesit e 6 ekonomive pjesémarrése: Shqgipéria, Bosnja dhe
Hercegovina, Kosova*?, Mali i Zi, Republika e Magedonisé sé Veriut dhe Serbia.

Pjesa | - Informacion i pérgjithshém

1. Titulli i kualifikimit Locksmith

Shqipéria: Konstruksione metalike
BiH: Bravar
Kosova*: Konstruksione metalike
Mali i Zi: Bravar
Magedonia e Veriut: bpasap
Serbia: bpasap
2. Uloji i kualifikimit Kualifikimi né fjalé éshté kualifikim i ploté ose i pjesshém, né varési té
legjislacionit té secilés prej ekonomive dhe llojit té arsimit.
Ky kualifikim fitohet népérmjet:
- Arsimit dhe formimit profesional fillestar formal
= Arsimit dhe formimit formal té té rriturve, ose
- Sistemit té validimit té té nxénit informal dhe joformal me cilési té
garantuar, né varési té legjislacionit té secilés prej ekonomive.
Pérshkrimi i kualifikimit:

3. Pérshkrimi . o ) )
S Bravéndreqési pérgatit pjesé té strukturave metalike, pérpunon llamarina,
L profile dhe tuba metaliké dhe kryen punime té ndryshme montimi.

Bravé o h h ) h ” -
kualifikimit, nevoja ravéndreqési prodhon gardhe, porta, dritare dhe dyer, mobilje, pjesé
" ipet s impiantesh dhe objekte metalike, si dhe objekte té krijuara me materiale té
pér kualifikim

tjera.

Gjaté punés, bravéndreqési kryen aktivitete té ndryshme gjithépérfshirése né
aspektin shogéror dhe ekologjikisht té géndrueshme si: konturimi dhe shénjimi,
prerja manuale dhe mekanike, drejtimi, lakimi, mprehja, farkétimi, ribatinimi,
shpimi, filetimi, limimi, saldimi (saldimi me hark elektrik dhe gaz), montimi,
mprehja e veglave té ndryshme, aplikimi i shtresés sé primerit mbrojtés né
sipérfaqe té ndryshme. Bravéndreqési pérdor njé shuméllojshméri mjetesh dhe
makinerish si: ¢ekic, sharré hekuri/sharré pér prerjen e metaleve, gérshéré
llamarine, lima, mjete matése (shirit matés, kalibér, mikrometér, raportor...),
trapan elektrik dore dhe zmerilatrice, makina prerése té profileve té celikut,
makineri pér prerjen dhe pérkuljen e llamarinés dhe profileve si dhe pajisje
saldimi.

Bravéndreqési mban dokumentacionin e punés dhe kryen puné administrative

1 Pér mé shumé informacion né lidhje me projektin, vizitoni fagen e internetit té projektit https://eqget.erisee.org/
2% Ky emértim nuk paragjykon géndrimet mbi statusin e vendit dhe éshté né pérputhje me Rezolutén 1244 té KSKB-sé
dhe Opinionin e GJND-sé pér shpalljen e pavarésisé sé Kosovés.
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dhe tregtare né kuadér té sferés sé tij/saj té punés. Ai/ajo komunikon me

eprorét, bashképunétorét dhe klientét duke zbatuar rregullat e komunikimit té

biznesit dhe koordinon kryerjen e punéve me kontraktorét e tjeré né ményré

etike dhe profesionale. Ai/ajo zbaton dhe garanton standardet e cilésisé gjaté

punés, zbaton procedurat dhe masat pér shéndetin dhe siguriné né puné dhe

mbrojtjen e mjedisit, si dhe masat pér mbrojtjen nga zjarri.

Standardi i profesionit me bazé rajonale éshté pérdorur si bazé pér zhvillimin e

kétij standardi kualifikimi me bazé rajonale.

ISCO 08
Kodi 721

Niveli 2 i klasifikimit ISCO

Niveli né Kornizén Evropiane té Kualifikimeve pér Té Nxénit Gjaté Gjithé Jetés

(KEK 1-8): 3

Ky kualifikim mbulon njé interval prej 1,800-2,000 orésh té kérkuara nga njé
individ pér arritjen e rezultateve té té nxénit profesional té kétij kualifikimi. Ai

pérfshin si kohén e induksionit ashtu edhe kohén e shpenzuar né procesin e té

nxénit dhe formimit jashté klasés.

Pesha e komponentéve profesionalé dhe pesha e arsimit té pérgjithshém

brenda njé kualifikimi si element i njé standardi kualifikimi pér secilén ekonomi:

Ekonomia Pesha e RM-ve té Pesha e RM-ve té
AFP-sé né véllimin e arsimit té
pérgjithshém té pérgjithshém né
kualifikimit véllimin e

pérgjithshém té
kualifikimit

Shqipéria: 55% 45%

BiH: 63% 37%

Kosova*: 67% 33%

Mali i Zi: 62% 38%

Magedonia e 60% 40%

Veriut:

Serbia: 60% 40%

Klasifikimi i kualifikimit sipas klasifikimit ISCED-F (FOET — Fushat e Arsimit dhe

Formimit).

71 —Inxhinieri, prodhim dhe ndértim

071 Inxhinieri dhe zanate inxhinierike

715 Mekaniké dhe zanate metalpunuese

Standardi i Kualifikimit pér Bravéndreqés do té zhvillohet mé tej né nivel

kombétar nga ekonomité pjesémarrése né proces, duke ndjekur metodologjiné

e secilés ekonomi.
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shérbejé si bazé pér standardet pérkatése kombétare té kualifikimit gé do té
zhvillohen mé pas.

Pér té garantuar cilésiné e Standardit kombétar té Kualifikimit, do té ndigen
procedurat kombétare (miratimi nga organet pérkatése, monitorimi i zbatimit
nga organet pérkatése dhe certifikimi i pjesémarrésve né procesin e
kualifikimit).

Kérkesa hyrése minimale pér profesionin e Bravéndreqésit pér sa i pérket
kualifikimit paraprak qé duhet té merret éshté shkolla fillore ose kualifikimi i
nivelit 1 té KEK-ut. Kérkesat shtesé lidhen me legjislacionin pérkatés té ¢do
ekonomie.

Pas pérfundimit té kualifikimit, nxénési ka mundésiné e pérfshirjes né:
Punésim:

e Néindustriné e metaleve, né sektorin e ndértimit, né fusha té tjera
industriale dhe né punishte artizanale

e vetépunésim (né zanatin e tij/saj)

Pérshkueshméria vertikale:

e niveli pas té mesmes (pas plotésimit té kushteve specifike té
pércaktuara nga secila ekonomi)

e provimet e kualifikimit sektorial té njé niveli mé té larté (né pérputhje
me kushtet specifike té pércaktuara nga ¢do ekonomi)

Pérshkueshméria horizontale:

e  Né momentin e regjistrimit né njé program tjetér arsimor, merren
parasysh modulet (sektoriale dhe té pérgjithshme) qé jané pjesé e
kurrikulés pér profesionin e Bravéndreqésit dhe té kurrikulés sé re té
programit né té cilin regjistrohet kandidati.

Njésité e detyrueshme té rezultateve té té nxénit jané:

NJESIA 1 - Planifikimi, pérgatitja dhe organizimi i prodhimit té
bravéndreqésit/metalpunuesit

NJESIA 2 - Prodhimi i produkteve/elementeve té bravéndreqésit/metalpunuesit
NJESIA 3 - Bashkimi i elementeve strukturoré me nyje té ndashme dhe elastike
NJESIA 4 - Bashkimi i elementeve me nyje té pandashme

NJESIA 5 - Montimi dhe ¢montimi i produkteve té bravéndreqésit/metalpunuesit
(elemente, montime)

NJESIA 6 - Mirémbajtja dhe riparimet bazé té pajisjeve, elementeve dhe
montimeve té bravandreqésit/metalpunuesit

NJESIA 7 - Komunikimi né Biznes dhe Sipérmarrja

NJESIA 8 - Standardet, mbrojtja e mjedisit dhe siguria né puné

Njésité e mundshme me zgjedhje té rezultateve té té nxénit jané:

NJESIA 1 — Hidrauliké dhe pneumatiké

NJESIA 2 - Prerja e plazmés

NJESIA 3 - Teknologji specifike e informacionit dhe komunikimit (TIK) né
kualifikimin e bravéndreqésit

NJESIA 4 - Metoda té ndryshme (p.sh. metodat e gjelbra, té cilat sigurojné
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zhvillim té géndrueshém) pér montimin e elementeve jometalike
NJESIA 5 — Instalimi dhe ¢montimi i pajisjeve bazé pér pérpunimin industrial
(p.sh. tubacionet, enét nén presion dhe té ngjashme)

12. Marréveshja pér Procesi i hartimit té Standardit té Kualifikimit (Bravéndreqés) né nivel rajonal
standardin e filloi me daté 1 prill 2023 dhe u pérmbyll me daté 31 maj 2023. Grupi
kualifikimit me bazé @ pérfagésues i secilés ekonomi (Shqipéri, Bosnjé dhe Hercegoviné, Kosové*, Mali
rajonale i Zi, Magedoni e Veriut, Serbi) pérbéhej nga 3 anétaré, nga té cilét njé

pérfagésues i agjencisé pérgjegjése pér AFP-né/Kualifikimet qé éshté
njékohésisht ekspert pér Standardet e Profesioneve/Standardet e Kualifikimeve,
njé pérfagésues nga shkolla e AFP-sé dhe njé ekspert me njohuri dhe aftési
specifike né sektor (anétar i grupit kombétar té punés pér standardin e
kualifikimit).

Zhvillimi i Standardit rajonal té Kualifikimit u bazua né Standardin e Profesionit
(Bravéndreqés) té zhvilluar né nivel rajonal. Puna e pérbashkét né nivel rajonal
u organizua né formén e seminareve, bazuar né materialet e pérgatitura né
bashképunim me pérfagésuesit e té gjitha ekonomive dhe né komentet pér
materialet e zhvilluara gjaté seminareve té punés. Parimet kryesore pér
hartimin e Standardit té Kualifikimit u dakorduan né kuadrin e Metodologjisé
pér zhvillimin e standardeve té kualifikimit me bazé rajonale népérmjet
seminareve té punés.

Standardi rajonal i kualifikimit né fijalé pérfagéson bérthamén e pérbashkét té
zhvilluar né nivelin e EJL-sé, i cili njeh specifikat e secilés ekonomi qé merr pjesé
né proces.

Standardi rajonal i kualifikimit pér Bravéndreqés do té mundésojé arritjen e
rezultateve té té nxénit té dakorduara né secilén prej ekonomive dhe
rriedhimisht, do té lehtésojé vazhdimin e métejshém drejt arsimit dhe formimit
dhe punésimit né té gjithé rajonin e EJL-sé.

* Ky emértim nuk paragjykon géndrimet mbi statusin dhe éshté né pérputhje me Rezolutén 1244 dhe opinionin e
GIND-sé pér Deklaratén e Pavarésisé sé Kosovés.
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Pjesa Il -Pjesa specifike e kualifikimit

uLo LOs - Regional conclusion English

1.1. Lexon urdhrin e punés, dokumentacionin tekniko-teknologjik dhe

NJESIA 1 - Planifikimi kérkesat e klientit té& nevojshme pér kryerjen e detyrés sé punés.
pérgatitja dhe organizimi i 1.1.1. Zgjidhni materialin, veglat, aksesorét, pajisjet dhe mjetet
prodhimit té mbrojtése pér saldimin e konstruksionit té gardhit té ballkonit, né

bravéndreqésit/metalpunuesit | pérputhje me dokumentacionin tekniko-teknologjik.

1.2. Pérgatit njé skicé.

1.2.1. Krijoni skicén e njé hapjeje né objektin e ndértimit bazuar

né matjet e kryera dhe duke pérdorur simbolet teknike adekuate.

1.3. Planifikon kohén dhe burimet e kérkuara, né pérputhje me
dokumentacionin pérkatés teknik dhe teknologjik.

1.3.1. Pércaktoni sasiné e materialeve té nevojshme pér ndértimin

e gardhit té ballkonit né pérputhje me dokumentacionin tekniko-

teknologjik dhe parimet e géndrueshmérisé.

1.3.2. Pércaktoni kohén e nevojshme pér ndértimin e gardhit té

ballkonit sipas fazave, né pérputhje me dokumentacionin tekniko-

teknologjik dhe parimet e géndrueshmérisé dhe eficencés
energjetike.

1.4. Pérgatit pajisjet mbrojtése, materialin, mjetet, aksesorét, pajisjet
dhe makinerité e nevojshme pér zbatimin e detyrés sé punés, né
pérputhje me dokumentacionin teknik dhe teknologjik,
rregulloret teknike dhe parimet e géndrueshmérisé dhe
efikasitetit té€ energjisé.

1.4.1. Shpjegoni procedurén teknologjike té saldimit MMA té

profileve té kutive.

1.5. Kontrollon kushtet e punés né vendin e punés, né pérputhje me
masat e pérgjithshme té shéndetit dhe sigurisé né puné.

1.5.1. Shpjegoni kushtet optimale té punés pér shpimin, duke marré
parasysh masat e sigurisé s€ ekzekutimit té detyrés.

1.5.2. Shpjegoni masat e sigurisé dhe shéndetit né puné pér kryerjen
e shpimit.

1.6. Pérgatit vendin e punés né pérputhje me procedurén
teknologjike, planin ditor té punés, prioritetet e punés,
udhézimet dhe rregulloret pér shéndetin dhe siguriné né puné.

1.6.1. Demonstroni procedurén e pérgatitjes sé stacionit té punés

pér saldim MMA, né pérputhje me procedurén teknologjike,

planin ditor té punés me prioritetet, udhézimet dhe masat e

sigurisé dhe shéndetit né puné.

1.7. Kryen inspektimin, pastrimin dhe ruajtjen e materialeve, veglave,
aksesoréve, pajisjeve dhe makinerive, pas pérfundimit té detyrés
sé punés.

1.7.1. Kryeni inspektimin, pastrimin dhe paragitjen e profileve L

pas pérfundimit té detyrés sé punés.

1.8. Kryen plotésimin e duhur dhe arkivimin e dokumentacionit té
punés gjaté dhe pas kryerjes sé operacioneve té metalpunuesit.

1.8.1. Hidhni té dhénat né formularét e pércaktuar pér materialin

bazé dhe shtesé té pérdorur gjaté saldimit té elementeve.

NJESIA 2 - Prodhimi i 2.1. Zgjedh materialin pér pérdorim té métejshém sipas
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produkteve/elementeve té
bravéndreqgésit/metalpunuesit

dokumentacionit teknik dhe teknologjik.

2.1.1. Listoni llojet e materialeve qé mund té pérdoren pér krijimin

e njé gardhi ballkoni dhe shpjegoni karakteristikat e tyre

mekanike.

2.1.2. Zgjidhni llojin mé té pérshtatshém té materialit pér krijimin

e njé gardhi ballkoni né pérputhje me dokumentacionin tekniko-

teknologjik.

2.2. Transferon matjet nga dokumentacioni teknik dhe teknologjik tek
materiali né shkallén e specifikuar, duke pérdorur mjetet dhe
aksesorét e duhur pér skicim dhe shénim.

2.2.1. Transferoni matjet nga dokumentacioni tekniko-teknologjik

né detalin e punés pér pérpunimin e materialit me shpim.

2.3. Kryen pérpunimin e materialit me deformim plastik, duke
pérdorur mjete, aksesoré dhe makineri té pérshtatshme, né
pérputhje me dokumentacionin teknik dhe teknologjik.

2.3.1. Demonstroni procesin e pérkuljes sé llamarinés, duke

pérdorur mjete dhe aksesoré té pérshtatshém.

2.4. Kryen pérpunimin manual ose mekanik t& materialeve me prerije,
duke pérdorur mjete, aksesoré dhe makineri té pérshtatshme, né
pérputhje me dokumentacionin teknik dhe teknologjik.

2.4.1. Demonstroni procedurén e hapjes sé vrimave né elementét

e gardhit té ballkonit, duke pérdorur mjete, aksesoré dhe

makineri té pérshtatshme, né pérputhje me dokumentacionin

teknik dhe teknologjik.

2.5. Kryen kontrollin e saktésisé dhe korrigjimin e operacioneve té
kryera, né pérputhje me dokumentacionin teknik dhe teknologjik.

2.5.1. Matni dimensionet e arritura dhe kontrolloni pozicionin e

elementeve né strukturén e bllokimit, duke pérdorur aksesorét

dhe instrumentet e duhura matése, né pérputhje me
dokumentacionin teknik dhe teknologjik.

2.6. Kryen shénjimin, ndarjen dhe paketimin e elementeve té
metalpunuesitme géllim pérgatitjen e tyre pér pérpunim ose
montim té métejshém, né pérputhje me dokumentacionin teknik
dhe teknologjik.

2.6.1. Shénoni pozicionet e elementeve té metalpunuesit pér

montimin e strukturés metalike té derés sé garazhit, né pérputhje

me dokumentacionin teknik dhe teknologjik.

2.6.2. Kryeni klasifikimin dhe paketimin e elementeve té
metalpunuesit pér ashensorét, né pérputhje me dokumentacionin
teknik dhe teknologjik.

NJESIA 3 - Bashkimi i
elementeve strukturoré me
nyje té ndashme dhe elastike

3.1. Zgjedh veglat dhe elementet pér bashkim me fuga té ndashme,
né pérputhje me dokumentacionin tekniko-teknologjik.

3.1.1. Shpjegoni lidhjet e ndashme, ndarjen e tyre dhe elementet

standard.

3.1.2. Pérzgjidhni bulonat dhe dadot standarde pér lidhjen e dy

elementeve sipas dokumentacionit tekniko-teknologjik.

3.2. Kryen lidhje me lidhje filetore duke pérdorur elemente, vegla dhe
pajisje adekuate, né pérputhje me dokumentacionin tekniko-
teknologjik.
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3.2.1. Lakorimi né metrikén e filetos M16 duke zgjedhur
materialet, veglat dhe operacionet pérkatése. Shpjegoni
pérzgjedhjen e materialeve, veglave dhe operacioneve pér lakimin
e filetos sé brendshme né pérputhje me dokumentacionin tekniko-
teknologjik (30 minuta).

3.2.2. Demonstroni dhe shpjegoni procedurén e lidhjeve té

pjeséve té gardhit té ballkonit me lidhje me fije.

3.3. Kryen lidhje me pyka duke pérdorur elemente, vegla dhe pajisje
adekuate, né pérputhje me dokumentacionin tekniko-teknologjik.

3.3.1. Hapni kanalet me pérmasa té caktuara né elementét qé do

té lidhen, pérzgjidhni kiavetat dhe veglat e duhura, né pérputhje

me dokumentacionin tekniko-teknologjik.

3.3.2. Demonstroni bashkimin e elementeve me kiaveta duke

shpjeguar radhén e punés, sipas kartés teknologjike.

3.4. Kryen lidhjen e nyjeve duke pérdorur elementét, mjetet dhe
pajisjet e duhura, né pérputhje né pérputhje me
dokumentacionin teknik dhe teknologjik.

3.4.1. Hapni vrima me diametér té caktuar (p.sh. ®5 mm) me

elementét lidhés, zgjidhni trapanin dhe veglat e duhura, né

pérputhje me dokumentacionin tekniko-teknologjik.

3.4.2. Shpjegoni té gjitha hapat e bashkimit té elementeve me

kunja sipas manualit teknologjik dhe demonstrojini ato.

3.5. Kryen lidhje me elemente pér lidhje elastike, duke pérdorur
elementét, veglat dhe aksesorét e duhur, né pérputhje me
dokumentacionin tekniko-teknologjik.

3.5.1. Pérzgjidhni elementet elastike (sustat) me pérmasa té

pércaktuara né dokumentacionit tekniko-teknologjik.

3.5.2. Shpjegoni gjaté montimit procedurén e bashkimit té

elementeve duke pérdorur elemente elastike.

3.6. Kryen kontrollin dhe korrigjimin e nyjeve t& ndashme dhe
korrektésiné e karakteristikave gjeometrike té tyre, né pérputhje
me dokumentacionin tekniko-teknologjik.

3.6.1. Kontrolloni karakteristikat gieometrike té nyjés duke

pérdorur instrumente té pérshtatshme.

3.6.2 Identifikoni dhe korrigjoni parregullsité e mundshme té
nyjeve.

NJESIA 4 - Bashkimi i
elementeve me nyje té
pandashme

4.1. Zgjedh veglat, elementet, makinerité dhe materialin shtesé pér
bashkim me lidhje té pandashme, né pérputhje me
dokumentacionin tekniko-teknologjik.

4.1.1. Pérzgjidhni pajisjet e punés dhe té mbrojtjes personale,

materialet bazé dhe ndihmése, pér saldim me MAG;

4.2. Kryen pérzgjedhjen e elementeve me ribatinim, duke pérdorur
elementé, vegla, pajisje dhe makineri adekuate, né pérputhje me
dokumentacionin tekniko-teknologjik.

4.2.1. Lidhni pllakat e kallajit (p.sh. me gjerési 2-3 mm) duke i

ribatuar me njéra-tjetrén duke pérdorur elementét e nevojshém,

veglat dhe pajisjet e duhura, né pérputhje me dokumentacionin
tekniko-teknologjik.

4.3. Kryen lidhjet e elementeve me saldim, duke aplikuar metodén
adekuate (hark elektrik manual - MMA, gaz, MIG, MAG) dhe duke
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pérdorur materiale shtesé, vegla, pajisje dhe makineri, né
pérputhje me dokumentacionin tekniko-teknologjik.

4.3.1. Kryeni proceset pérgatitore pér saldimin e dy pllakave me

trashési 8 mm sipas WPS (Specifikimi i procedurés sé saldimit).

4.3.2. Demonstroni dhe shpjegoni bashkimin me saldim MMA té

dy pllakave me trashési 8mm né kéndin 90° duke pérzgjedhur

elektrodat, makineriné dhe veglat sipas WPS-it.

4.4. Kryen lidhjet e elementeve me saldim, duke aplikuar metodén
adekuate (saldim i forté dhe i buté) dhe duke pérdorur materiale
shtesé, vegla, pajisje dhe makineri, né pérputhje me
dokumentacionin tekniko-teknologjik.

4.4.1. Kryeni parapérgatitjen pér ngjitjen e tubave (gypave) té

bakrit sipas dokumentacionit tekniko-teknologjik.

4.4.2. Demostroni dhe shpjegoni bashkimin me ngjitje té dy

tubave (gypave) té bakrit dhe pérzgjidhni materialet shtesé,

pajisjet dhe veglat sipas dokumentacionit tekniko-teknologjik.

4.5. Kryen lidhjet e elementeve me ngjitje duke pérdorur materialin,
veglat dhe pajisjet adekuate, né pérputhje me dokumentacionin
teknik dhe teknologjik.

4.5.1. Kryeni parapérgatitjen pér ngjitjen e pjeséve té ullukut me

pérzgjedhjen e materialit, veglave dhe aksesoréve té duhur

shtesé, né pérputhje me dokumentacionit tekniko-teknologjik

4.5.2. Demostroni dhe shpjegoni bashkimin e pjeséve té ullukut

me ngjitje duke pérdorur materialin, veglat dhe pajisjet

adekuate, né pérputhje me dokumentacionit tekniko-teknologjik.

4.6. Kryen kontrollin dhe korrigjimin e korrektésisé sé nyjeve té
pandashme dhe karakteristikave gjeometrike té tyre, né
pérputhje me dokumentacionin teknik dhe teknologjik.

I. 6.1. Kryeni matjen dhe kontrollin e karakteristikave gjeometrike

té nyjeve té realizuaraté pjeséve té ullugeve me instrumentat

matés dhe kontrollues pérkatés, duke i krahasuar me
dokumentacionin tekniko-teknologjik dhe identifikoni parregullsité

e mundshme.

4.6.2. Demonstroni korrigjimin e defekteve té nyjeve té realizuara

té pjeséve té ullugeve té mundshme duke pércaktuar dhe

pérdorur metodat dhe veglat e duhura.

NJESIA 5 - Montimi dhe
¢montimi i produkteve té
bravéndreqésit/metalpunuesit
(elemente, montime)

5.1. Shpjegon planin e instalimit t& produkteve té& metalpunuesit né
punishte/né objekt.

5.1.1. Krijoni njé plan instalimi té tendés sé ballkonit.

5.2. Pércakton gjendjen ekzistuese té produkteve té metalpunuesit
né punishte/né objekt.

5.2.1. Pércaktoni konformitetin e dimensioneve dhe formés sé

tendés sé ballkonit té prodhuar me vendin e instalimit.

5.3. Kryen procedurén e montimit/ ¢montimit té elementeve dhe
montimeve té prodhuara né punishte/né objekt duke pérdorur
mjete, aksesoré dhe pajisje shtesé, né pérputhje me
dokumentacionin tekniko-teknologjik.

5.3.1. Mbérthejini elementet mbajtése (spirancat, mbéshtetésit,

konsol...) pér montimin e tendés sé ballkonit.

5.4. Kryen kontrollin dhe korrigjimin e pozicionit dhe pérmasave té
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konstruksionit, né pérputhje me kérkesat e pércaktuara né
dokumentacionin tekniko-teknologjik.

5.4.1. Krahasoni pjerrésiné e mbulesés metalike té montuar té

ballkonit me skicén/vizatimin teknik, duke pérdorur mjete dhe

instrumente té pérshtatshme.

5.5. Kryen pérgatitjen dhe mbrojtjen e sipérfages sé produkteve/
elementeve dhe montimeve té prodhuara, duke aplikuar veshje
mbrojtése dhe duke pérdorur mjete té pérshtatshme (bojra dhe
llage), vegla dhe pajisje, né pérputhje me dokumentacionin
tekniko-teknologjik dhe standardet mjedisore.

5.5.1. Listoni llojet dhe karakteristikat e veshjeve bazé dhe

pérfundimtare té metaleve.

5.5.2. Pérgatitni sipérfagen e bashkimit té prodhuar té mbulesés

metalike té ballkonit dhe mbrojeni até duke aplikuar bojéra

dhe/ose llage té pérshtatshme.

NJESIA 6 - Mirémbajtja dhe 6.1. Pércakton korrektésiné funksionale té makinerive pér kryerjen e

riparimet bazé té pajisjeve, punéve té metalpunuesit.
elementeve dhe montimeve té | 6.1.1. Shpjegoni parimin e funksionimit, pérbérésit dhe

bravandreqésit/metalpunuesit | karakteristikat funksionale té njé trapani elektrik manual.

6.2. Zbaton procedurén pér mirémbajtjen bazé té veglave, pajisjeve
dhe makinerive té metalpunuesit né pérputhje me procedurat e
pércaktuara.

6.2.1. Demonstroni procedurén pér pastrimin (hegjen e pluhurit

nga vrimat e ventilimit) té njé trapani elektrik manual.

6.3. Zbaton procedurat e duhura pér riparime té thjeshta té veglave,
pajisjeve dhe makinerive té metalpunuesit né pérputhje me
udhézimet e prodhuesit.

6.3.1. Shpjegoni keqfunksionimet tipike té njé trapani elektrik

manual.

6.3.2. Kryeni zévendésimin e mandrinés né njé trapan elektrik

manual.

6.4. Eliminon mospérputhjet duke riparuar ose zévendésuar
elementé, montime dhe produkte té pérfunduara té
metalpunuesit, né pérputhje me dokumentacionin teknik dhe
teknologjik.

6.4.1. Korrigjoni pjerrésiné e tendés me deformim mekanik té

konsolés duke pérdorur mjetin e duhur.

NJESIA 7 - Komunikimi né 7.1. Bashképunon né ményré etike dhe profesionale me eprorét,

Biznes dhe Sipérmarrja kolegét dhe palét e treta, individualisht dhe né ekip, duke zbatuar
teknikat e duhura té komunikimit dhe duke zgjidhur me sukses
konfliktet.

7.1.1. Hartoni njé email (oferté) biznesi duke pérdorur parimet e
komunikimit té biznesit.

7.1.2. Hartoni njé raport pune né formén e dhéné.

7.2. Aplikon teknologjité IT né komunikim.

7.2.1. Pérgatitni dokumente elektronike mallrash dhe monetare
dhe njé letér biznesi shoqéruese pér ofertén e produkteve té
prodhimit té metalpunuesit (bazuar né parametrat e vendosur
duke pérdorur softuerin e aplikacionit).

7.3 Krijon njé plan té thjeshté biznesi pér prodhimin dhe shitjen e
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produkteve té metalpunuesit (analiza e vazhdueshme e tregut,

parashikimi i tendencave té tregut, llogaritja e kostos, llogaritja e

¢mimit té produktit, prokurimi i materialeve dhe burimeve té

nevojshme, etj.).

7.3.1. Krijoni njé formé té thjeshté té njé plani biznesi duke pérdorur

modelin e dhéné pér punétoriné tuaj té metalpunuesit.

7.3.2. Kryeni llogaritjen e kostos pér njé biznesi té rregullt dhe té

ardhurat e pritshme nga shitja e produktit/faturimi i shérbimit.

7.3. Promovon ofertén/produktin (né median e shkruar dhe
elektronike, né panaire, etj.) duke pérdorur kanale té ndryshme
marketingu.

7.4.1. Listoni elementet bazé té planit té marketingut (kanalet e

shpérndarjes, ¢mimi dhe ményra e promovimit té produktit/shérbimit).

7.4.2. Krijoni njé profil né rrjetet sociale pér té ofruar produktet tuaja si

metalpunues.

7.4. Shet produkte né treg né pérputhje me planin e biznesit té
pérgatitur dhe rregulloret e vlefshme.

7.5.1. Demonstroni shitjen e kazanéve pér prodhimin e alkoolit me
njé ¢mim tregtar né njé situaté té simuluar.

NJESIA 8 - Standardet, mbrojtja
e mjedisit dhe siguria né puné

8.1. Zbaton masat e sigurisé né puné duke pérdorur mjete dhe pajisje
té pérshtatshme mbrojtése.

8.1.1. Pérdorni pajisje mbrojtése né pérputhje me procedurén e

pérshkruar gjaté saldimit me hark manual.

8.2. Identifikon rreziget né procesin e punés pér té reduktuar
rreziget/parandalimin e shfagjes sé rrezigeve.

8.2.1.Zgjidhni dhe shpjegoni zgjedhjen e mjeteve té pérshkruara dhe

pajisjeve mbrojtése mé té pérshtatshme gé duhet té pérdoren né

saldimin me gaz.8.2.2
Demonstroni pérdorimin e duhur té pdjisjeve mbrojtése
personale sipas procedurés sé pércaktuar gjaté procedurés sé
montimit/cmontimit té elementeve dhe montimeve té
prodhuara né objekt.

8.3. Zbaton procedurat pér parandalimin dhe menaxhimin e ngjarjeve
té rrezikshme.

8.3.1. Vendosni dhe lidhni cilindrin e gazit pér saldimin MAG né

ményrén e pércaktuar, duke shpjeguar procedurén e duhur pér té

zvogéluar rrezikun.

8.4. Zbaton udhézimet dhe manualet e duhura gjaté pérdorimit té
veglave, pajisjeve té punés, makinerive, kontejneréve té gazit nén
presion et;j.

8.4.1 Shpjegoni kuptimin e simboleve né udhézimet e prodhuesit

pér pérdorimin e duhur té trapanit elektrik manual.

8.5. Zbaton rregullat e mbrojtjes sé mjedisit, standardet ekologjike
dhe menaxhimin e mbetjeve.

8.5.1. Zbatoni procedurén e menaxhimit té mbetjeve pas

pérpunimit manual ose mekanik té materialit duke preré né njé

ményré té pércaktuar ekologjikisht.

8.5.2. Zgjidhni material shtesé saldimi qé do té sigurojé njé nevojé

té reduktuar pér mbetje té rrezikshme. Shpjegoni zgjedhjen tuaj.

8.6. Kryen operacione duke pérdorur energji dhe materiale né
pérputhje me parimet e zhvillimit t& géndrueshém dhe mbroijtjes
sé mjedisit.
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8.6.1. Listoni llojet dhe karakteristikat e bojrave ekologjike pér
mbrojtjen sipérfaqésore té strukturés metalike té tendés sé

ballkonit.
8.7. Zbaton procedurat e ndihmés sé paré né rast aksidenti.

8.7.1 Demonstroni procedurén e dhénies sé ndihmés sé paré
personit té démtuar né rast té lIéndimit té parakrahut té majté.

Al

Education Reform Initiative of South Eastern Europe (ERI SEE) Secretariat © 8 Decanska Street 11000 Belgrade, Serbia e
www.erisee.org


http://www.erisee.org/

